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(54) TlUe: 



METHOD AND DEVIC:E FOR PREPARING THE BEGINNING OF A PAPER WEB FEED ROLL FOR CHANGING ROLLS 
IN MOTION 



(54) Bezelchnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM VORBEREITEN EINES ANFANGES EINER VORRATSPAPIERBAH 
NROLLE FOR EINEN FLIEGENDEN ROLLENWECHSEL 

(57) Abstract 

The invention coooems a method and a device for preparing the beginning 
(53) of a paper web feed roll (18) for changing rolls in motion. The paper web 
feed roll can be inserted either at a central location or at the roll-changer of each 
rotary press, and simultaneously a plurality of adhesive labels (67) can be stuck 
onto (he beginning (53) of a paper web (20). According to the invention, the 
device has an operating carriage (22) which is movable in a frame (1) and which 
comprises an adhesive strip dispenser (93) in addition to a transverse cutting 
arrangement (61) and an adhesive label dispenser (66). 

(57) Zii<enmino nfft!C!gung 

Bei einem Vcrfahrtn und einer Voirichtung zxun Vorbercitcn eines An- 
ranges (53) einer Vonratspapierbahnrollc (18) fUr cinen flicgcndcn Rollenwechsel. 
wclche sowohl zentral als auch dezentral einsetzbar ist und gleichzeitig mehiere 
Klebectikettcn (67) auf den Anfang (53) einer Papierbahn (20) aufgebracht wcnien 
kfinnen, wird vorrichtungsmassig cin in einem Gestell (1) vcrfahrbaicr Arfaeitss- 
chlitten (22) vorgeschlagen. der neben einer Querschncideeinrichtung (61) und 
einem Klebeetikettengeber (66) einen Klebestreifengeber (93) aufweist. 
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Besehrelbung 

Verfahren und Vorrichtung zum Vorberelten tines Anfanges 
einer Vor rat spapi erbahnrol le fOr einen fllegenden 
Ro L lenwec hse L 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Vorbereiten eines Anfanges einer 
Vorratspapierbahnrolle zum f Liegenden RoL Lenwec hse I 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Ourch die US 46 85 392 ist eine gat tungsgenipe 
Vorrichtung zum Vorh^reiten eines Anfanges einer 
Vorratspapi erbahnr .e bekanntgeworden^ nittels welcher 
eine obere Lage der Vorratspapierbahnrolle in 
achsparalleler Richtung mit einen Messer auf geschni t ten 
und der Papi e rbahnanf ang auf einem Tisch mittels in 
LAngs- und Querrichtung arbeitenden Schne i dwe rkzeugen 
einer verfahrbaren Hauptvorbere itungsvorri chtung 
V*fdrmig zugesehni tten wird. Wihrend eines 
drei eckf drmi gen Ausbi Idens des Papi erbahnanf anges 
mittels der Schnei dwerkzeuge werden gleichzeitig 
beidseitig klebende Haf t klebestrei f enstOcke aufgebracht. 
Mittels einer unterhalb des Tisches separat angeordneten 
Klebeeti kettenanheftevorri chtung wird in der Mitte der 
V«*f6rmigen Pa p i e rba h n s pi tz e ein Klebeetikett aufgebracht 
zum Festlegen des Papi e rbahnanf anges auf der zweiten 
Lage der Vorratspapierbahnrolle. 
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Nachteilig an diescr Vorrlchtung ist^ dap aehrere 
unabhingig voneinander arbeltende Vor r1 chtungen 
crforderUch slnd^ urn einen Anfang einer Papl e rbahnrp I le 
fOr einen fLiegenden Ro I lenwechie L vop«ubere1 ten. 

Der Epflndung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine kompakte^ 
viclseitig einsctzbare Vorrlchtung zum Vorberelten eincs 
Anfanges einer Vor ratspapi erbahnro I le sowie ein 
ent sprechendes Verfahren 2u schaffen. 

Erf 1ndung$gem*p wird dieae Aufgabe durch die Merkwale 
des kennzelchnenden TeUs der AnaprOche 1 und 2 geldtt. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen intbesondere darin^ 
dap sowohl das Que r $c hne i den aLs auch das Aufbringen von 
Klebeet i ketten sowie das Aufbringen von beidseitig 
kLebenden K L ebe s t re i f en vorxugsweise wihrend einer 
einzigen in ac h spa ra L le Le r Richtung auagefOhrten 
Bewegung eines Arbei tsschli ttens erfolgt. Soalt iit der 
technische Aufwand sowie der Zeitaufwand bei der 
Vorbereitung einer aufgeachsten Vor rat spapi erbahnro I le 
fur den fliegenden Rollenwechsel stark reduziert. Die 
erf indungsgem&pe Vorrichtung kann auf Grund ihres 
geringen Platzbedarfs auch dezentral^ d. h. am 
Rol lenwechs ler jeder Rota t ionsdruckmaschi ne angeordnet 
warden, Dabei kdnnen am Anfang der Papierbahn Qber die 
gesamte Papi erbahnbrei te beliebig viele K lebeet i ketten 
aufgebracht warden^ so dap eine Sicherheit gegen 
vorzeitiges Ldsen des Papierbahnanf anges beim 
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Bes c h I eun i gen der Vo r r a t s papi e r bahn ro 1 1 e gegeben 1st. 
Die Klebespitze kann mit unterschledlicher Geonetrle 
ausgeformt werden. 

Die Erflndung wird nachfolgend an einen 

Ausf Ohrungsbel $p1 e I niher dargestellt. Die 2ugehdr1gen 

Zelchnungen zelgen In 



Fig, 1 die Gesamtansl cht einer er f 1 ndungsgemi^en 

Vorrichtung auf den $e 1 1 e ng e s t e 1 1 en 

eines Ro I lenwechs lers In pe r spe k 1 1 v 1 s c he r 
schematlscher Darstel lung^ 

Fig. 2 einen Schnitt ZZ - ZZ nach Fig. 1^ 

Fig. 3 eine Anslcht D nach Fig. 2/ Jedoch ohne 
Darstellung des Arbel t e s c h I 1 t t ens ^ 



Fig. A eine Draufslcht auf den A rbe 1 t s s ch I 1 t t en^ 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus Fig. 4 alt der vergrdperten 
Darstel lung des Klebeetlkettengebers^ 

Fig. 6 eine Te 1 Ida rs t e I lung eines K lebeet 1 ke t tes . 



Ein insgesamt mit 1 bezeichnetes Gestell besteht 

aus zwei Paar senkreeht angeordneten StOtzen 2^ 3; 

4, 5^ welche Jewells paarwelse nittels Streben 1, 

8/ 9; 11/ 12/ 13 ml telnander verbunden sind. Die 
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StOtxenpaare 2, 3 und 4^ 5 find In e1ne« tolchen 
Abstand a vonelnandcr angeordntt und mlttels 
Trav«rsen 16/ 17 ml tel nande r varbunden, der Bilndeatani 
einer Brelte b elner VorratapaplerbahnroUa 18 
entspricht. Parallel zur ynteren Traverse 17 let eine 
FOhrungstchiene 19 mit einer Linge e zur Aufnahme einee 
in achsparalleler Richtung der Vpr rat apapi erbahnro L le 

18 verfahrbarcn A rbe i t s $ c h I i t t ens 22 angeordnct, Die 
Linge e der FOh rungs s c hi ene 19 ist so bemessen^ 
dap der A rbe i t $ $ c h U 1 1 en 22 auf der FOhrungsschiene 

19 beidseitig Ober die zu behandelnde Breite b 
der vorratspapierbahnrol le 18 hinausfahren kann. Die 
FOhrungsschiene 19 weist beidseits FOhrungen 23^ 24 auf^ 
mit welchen FOh rungs r«de r 26/ 27 des Arbei tssch U t t ens 
22 kraft- und f o rra s c h IQs s i g in Eingriff stehen. 
Das Gestell 1 kann z. 8. in vertlkaler Richtung 
auf Stirnseiten eines Se i t eng e s t e I Is 28/ 29 eines 
Rollenwechslers 31 als HauptschU tten entlang den 
FOhrungsschienen 32/ 33 auf und ab bewegt werden 
(Fig. 1). Dies kann sowohl von Hand geschehen/ 
indem z. B. Ober ni chtdarges te I Ite SeilzOge und 
auf dem Ro I lenwe chs le r 31 angeordnete UmlenkroUen 
und Gegengewichte fur den Ge wi c h t s ausg I e 1 c h des 
in vertikaler Richtung verfahrbaren Ha upt s c h I i t t ens 
angeordnet warden oder ein Antrieb/ z. B. 
motorbetriebencs Ritzel und Zahnstange/ vorgesehen 1st, 
Die StOtzen 2 bis 5/ Streben 7 bis 9 und 11 bis 13/ 
Traversen 16/ 17 und FOhrungsschienen 19/ 32/ 33 kdnnen 
aus bekannten Prof i Imat er i a I bestehen. 
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Nach einer «nderen Ausf Dhrungsvarl ante ist es ndglich^ 
das Gestell 1 nicht an einem Rol lenwechs It r 31, ^ondtrn 
separat auf einam n1 chtdargasta I L ten Wagan alt elnta 
Hubmeehani smus 2un Heben fOr das GastaLL 1 anzuordnen, 
wobei der Wagen auf Sehlenen verfahrbar angaordnat sein 
kann (siehe DE 39 18 552 A1, Fig. 1>. Somit k6nnan mit 
ciner e r f i ndung sgem&pen Vorrlchtung Infolga ihrer 
Verf ahrbarkei t mehrere Ro L lenwe c h s L e r angefahren werden, 
urn die z. B. in Tragarmen 36 aufgeachsten 
Vorrat spapi arbahnrol Len 18 an dam Anfang ihrer 
Paplerbahn fOr einen fllagenden Rol Lenwechs Ler 
vorzuberel ten. 

Nach einer welteren Ausf Ohrungsvarlante 1st 

es mdgUch, das Gestell 1, z. B. In festen 
Sel tengestel len anzuordnen und die Sel tengeste I le nit 
Schwenkarmen zur Aufnahne und drehbaren Lagerung der 
Vorratspaplerbahnrolle 18 auszustatten. In diesem Falle 
sind dann bekannte Transportelnri chtungen zum An- und 
Abtransport der Vorratspaplerbahnrol len 18 vorgesehen. 

An der unteren In achspara I Le ler Richtung zur 
Vorratspaplerbahnrolle 18 verlaufenden Traverse 17 1st 
nittels eines Scharnieres 37 ein um einen Winkel Alpha 
zu einer Senkrechten 38 (Fig. 2) schwenkbarer Rahmen 
39 angeordnet. Der Rahmen 39 weist zwei seltliche, 
im Arbei t szus tand senkrecht verlaufende StOtzen 41, 
A2 auf, die mittels einer oberen und einer unteren 
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Traverse 43/ 44 mitelnander verbunden sind. Zwi$chen 
der oberen und der unteren Traverse 43/ 44 sowie 
parallel *u den Traversen 43/ 44 verlaufend/ welst 
der Rahmen 39 noch eine Schne 1 de t r a ve r se 46 und eine 
Antrlebstraverse 47 auf/ wobel die Traversen 46/ 47 
sp«ter noch niher beschrleben werden. Der schwenkbare 
Rahmen 39 Ist In seiner senkrechten Arbel tss te I lung 
mittels z. B. einem oder mehrerer auperhalb der Brelte 
b der Vor rat spapi e rbahnro t le 18 auf der Traverse 16 
des Gestells 1 angeordneter schwenkbarer Rlegel 48 
verriegelbar/ Indem der Rlegel oder die Rlegel 48 
mittels einer Nase einen oder mehrere auf der oberen 
Traverse 43 angeordnete Hattewinkel 49 hi ntergrei f en* 
Zwischen der oberen Traverse 43 des schwenkbaren 
Rahmans 39 und der oberen Traverse 16 des Gestells 1 
sind Jewells t rave rsenf este Gumni st rel f en 51/ 52 oder 
Streifen aus Ahnlichem elastlschen Material angeordnet/ 
uin einen von der Vo r r at spapi e rbahn ro I le 18 abgerollten 
Papierbahnanf a-ng 53 f estzukleamen, Somit dient der 
schwenkbare Rahmen 39 In Verblndung mit der Traverse 16 
auch als Fes t ha It eel nr 1 chtung fur den Papl erbahnanf ang 
53. 

Auf dem Arbeitsschli tten 22 - in Fig, 2 in wesentlichen 
nur der Umrip gezeigt - ist ein auf einem Hebelarm 54 urn 
eine s c h I i t t en f e s t e Schwenkachse 56 mittels der Kraft 
einer n1 chtda rges te I Lten Feder anstellbares Krelsmesser 
57 fOr eine insgesamt mit 61 bezeichnete 
Cluerschneideeinri chtung angeordnet/ welches beim 
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Verfahren des A r be i t s s c h 1 1 1 1 ens 22 auf der 

Fuhrungsschi ene 19 In eine in der Sc hne 1 de t rave rse 46 
des Rahmens 39 gehaltene/ horizontal verlaufende 
Gegenschneldleiste 45 mit Schneldnut 58 eingrelft und 
dabei den Papi e rbahnanf ang 53 quersehneidet^ so dap 
dieser in achspara I le ler Richtung verliuft. 



Bei einer anderen Aus f Oh rung s va r i ant e kann eine 
ni chtdarges te 1 1 te Querschneideeinr i chtung 62 auch 
dadurch gebi Idet werden, dap statt einer Schneidnut 58 
in der Schne 1 det rave rse 46 ein sich Ober die gesante 
Breite b der Vorrat spaplerbahnro I Le 18 erstreckende 
feststehende Messerleiste angeordnet Ist^ auf deren 
Schneide der Papi e rbahnanf ang 53 mitttLs einer z« B« 
aus Kunststoff bestehenden AndrOckrolle nit groper Hirte 
angedrOckt wird. 



Aui dem A rbe i t s s c h I i 1 1 en 22 ist weiterhin ein 
insgesamt mit 66 bezeichneter K L ebee t i ke t t engebe r 
angeordnet/ welcher eine VorratsroLLe 63 Mit einem 
darauf auf gewi c ke I tern Trigerband 64 aufnlnmt/ welches 
einseitig klebende K lebeet 1 ket ten 67 trigt. Das mit 
den Klebeet i ketten 67 bestOckte Trigerband 64 1st Ober 
eine LeitroLle 68 sowie Ober eine in unm i 1 1 e Iba re r 
Nahe des Papi e rbahna nf ange s 53 befindliche Abl6sekante 
69 einer spitzwinklig verlaufenden BandfOhrung 71 
gefOhrt/ wobei ein KLebeetikett 67 Klebekontakt mit dem 
Papi e rbahnanf ang 53 erhAlt^ so dap eine erste oder obere 
Hilfte 72 des K lebeet i ket tes 67 mit seiner Klebefliche 
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im Bereich des Papi erb«hn«nf angei 53 fettklebt^ wlhrend 
eine zwelte odcr uotere Hilfte 73 dts k lebebtre i ten 
Klebeet i kettes 67 Ober d«n Papi erbahnanf ang S3 hingt. 
Dabei ist xwlschen der oberen Hilfte 72 und der unteren 
Hftlfte 73 des K lebeet i kett e» 67 berelts eine perforlerte 
SoLlrelpUnle 74 vorbereltet, Oa$ Trlgerband 64 wird 
welterhln uber LeitroUen 76, 78 und eine Zugwalze 77 
einer Auf w1 eke I ro L Ic 79 fur das Trigerband 64 zugefOhrt. 
Dabei weist das Trigerband 64 lings seiner Seltenkanten 
Transport Idcher auf. In welche an belden Bnden der 
Zugwalze 77 an deren Umfang beflndllche N1 tnahnes t 1 f t e 
80 eingrelfen. Die Zugwalze 77 ist an ihrem einen 
Ende welterhin mlt elnem Zahnrad 81 versehen, welches 
init elnem Zahnrad 83 einer schwenkrahmennahen insgesamt 
mlt 82 bezeichneten Ml t nehme re 1 nhe 1 1 kimmt. Die 
Mi tnehmerelnhelt 82 besteht aus dem s c h I i 1 1 enf e s t 
gelagerten Zahnrad 83, auf dessen Welle 84 f ormschlOsslg 
ein Ml tnehnerrad 86 angeordnet Ist^ was an selnen U«f»ng 
eine Anzahl von Nocken 87 aufwelst^ die wlederuoi mlt 
auf der Ant riebst reverse 47 des schwenkberen Rahmens 
39 fest angeordneten Mitnehmern 88 kimmen, wenn der 
Arbel tsschll tten 22 bewegt wird. Die Mitnehmer 88 
weisen voneinander einen gleichen Abstand wie die 
K lebeet i ket ten 67 auf und kdnnen In der Mitte eine 
senkrechte Nut 90 aufwelsen^ In welche ein Nocken 
87 des Ml tnehmerrades 86 eingrelft, Des Zahnrad 83 
der Ml tnehmerelnhei t 82 kimmt mlt dem Zahnrad 81 der 
Zugwalze 77, wihrend zwischen der Zugwalze 77 und der 
Auf wickelrolle 79 ein auf R1 emenschei ben gelagerter 
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Rundpiemen 89 umLfiuft, der wiederum die Au f w i c ke L ro I L e 
79 •ntreibt, Der Rundrlemen 89 ist aittels einer 
SpannroLle 91 spannbar. Die Auf w1 eke I ro I le 79 kann 
mit einer auf die Sei tenschei ben der Auf w1 eke LroL le 79 
wirkenden federnden ROcklauf sperre 92 versehen sein. 

Bei einer weiteren Aus f Qhrungs var i ante zum Antrieb des 
KLebeet ikettengebers 66 1st es auch mdglich^ statt 
der Zugwalze 77^ des Mi tnehmer rades 86 sowie des 
Rundrieraenantriebes 89 die Auf w i c ke L ro L Le 79 fQr das 
TrUgerband 64 mit einem ni chtdargestel Iten aeparaten 
elektrischen Antrieb, z. B. Elektromotor zu versehen, 
welcher fOr das Aufbringen eines KLebeet 1 kettes 67 z. B. 
mitteLs eines auf dem Arbei tsschLi tten 22 angeordneten 
ni chtdargeste L Lten S i gna Igeber s , z. B. EndschaLters 
ei ngeschal tet wird. Nachdem ein KLebeetikett 67 auf 
die Papierbahn 101 aufgebracht worden ist, kann das 
die KLebeeti ketten 67 tragende Trigerband 64 in seiner 
Laufrichtung gesehen, vor der AbLdsekante 69 der 
BandfOhrung 71 mitteLs einer an einer vorbest inmt en 
SteLLe auf dem Arbei tsschLi tten 22 angeordneten 
Li chtsehranke oder eines Mi kroscha Iters abgetastet 
werden, um beim Erscheinen eines neuen KLebeet i kettes 
67 den Antrieb der Auf wi c ke L ro I Le 79 abzuschaLten, 
Der Antrieb fur die Au f w i c ke L ro L Le 79 wird dann 
wieder eingescha Ltet , wenn der a rbe i t s s c h L i t t enf es t e 
Signalgeber, z. B. EndsehaLter, mit einem weiteren 
antriebst raversenf esten Aus Ldsee Lement , z. B. einer 
ni chtdargeste L Lten Steuerkurve in Kontakt kommt. 
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Ein ebenfalLs auf dem A rbe 1 1 s s c h U 1 1 en 22 beflndUcher^ 
Insgcfawt mit 93 bezclchneter K L ebe • t re 1 f engebe r Oder 
H«f tkleberauf bringelnrlchtung weiit aowohl eine 
schHttenfett ge lagerte Klebebandvor rat a rol Le 94 f Or 
zweiseltig klebendes Klebeband 96 auf^ welches sich auf 
einem Trigerband 97 befindet als auch eine s c h L 1 t t enf e s t 
gelagerte Auf wi c ke L ro 1 1 e 98 fur das Tr«gerband 97. Das 
Aufbringen des Klebebandes 96 erfolgt mItteLs einer 
f ederbe lasteten AndruckroLLe 99^ welche das Klebeband 96 
gegen den Papl e rbahnanf ang 53 und diesen gegen die 
Schneldetraverse 46 drOckt. WAhrend der Bewegung des 
Arbeltsschlittens 22 wird das Klebeband 96 Infolge 
seiner Haftung auf dem Papl e rbahnanf ang 53 selbsttitig 
von der K lebebandvor rat s ro I le 94^ welche gebremst 
ausgefOhrt sein kann^ abgexogen^ wobei das Trigerband 97 
mlttels eines Antriebes^ der insgesant mit 102 
bezelchnet 1st und auf die Auf w1 eke Irol le 98 wlrkt^ 
aufgewlckelt wird. Oer Antrleb 102 fOr die 
Auf wlckelrolle 98 besteht aus einem arbe 1 1 ssch 1 1 1 1 enf e s t 
gelagertem Zahnrad 103^ welches In eine auf der 
Ant riebst raverse 47 des schwenkbaren Rahmans 39 fest 
angeordnete Zahnstange 104 eingrelft. Ein zwischen der 
Welle des Zahnrades 103 und der Welle der Auf w1 eke Irol le 
98 uber R i emens c he i ben laufender Rundrlemen 106 stellt 
die verblndung zwischen dera Antrleb 102 und der 
Auf wickelroUe 98 fOr Tr«gerband 97 her. 



Die Andruckrolle 99 fOr das Klebeband 96 beflndet 
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$1ch auf elnem ersten Ende eines a rbe i t s s c h L 1 t t e nf e s t 
gelagerten xweiarmigen Hebels 107^ an dessen zweiten 
Ende eine Koppel 108 mit dem ersten Ende eines an 
selnem zweiten Ende s c h I 1 t tenf ei t drehbar gelagerten 
Winkelhebels 109 verbunden 1st. Dieser Hebe Lnechani smus 
107, 108, 109 1st mltteLs eines etwa auf die Mitte 
des Winkelhebels 109 wlrkenden Nockens 111 betAtlgbar. 
Somit 1st die AndruckrolLe 99 von der Paplerbahn 101 
an- bzw. abstellbar. Glelchzeltig wird belm Abschwenken 
des Hebels 107 mit der AndrGckrolle 99 die Prehbewegung 
der Klebebandvorratsrol le 94 gestoppt, Indem ein In der 
NAhe des Nockens 111 an dem Winkelhebel 109 befindUcher 
Verr 1 ege lungszapf en 112 in eine ZahnlOeke eines nit der 
Welle der K lebebandro I le 94 fest verbundenen Zahnrades 
114 elngreift <Fig. 4). 

Die BetAtigung des Nockens 111 erfolgt Ober eine 
senkrecht angeordnete Welle 116, an deren zweiten Ende 
ein rechtwinklig zur Welle 116 verlaufender Hebel 117 
angeordnet ist (Fig. 2), welcher mittels eines Zapfens 
jewells In eine von zwel seltllch an der FOhrungsschI ene 
19 angeordnete Schaltkurven 118^ 119 elngreift 
(Fig. 3), um den Hebel 107 mit der AndrOckrolle 99 
fOr Klebeband 96 an- bzw, abzustellen. Wird der Hebel 
107 nach erfolgter Bewegung des A rbe 1 t s s c h I 1 t t ens 22 
abge s cha I t e t , so reipt das Klebeband 96 selbsttdtig 
ab. Die K I ebebandvo r r a t s r o 1 1 e 94 kann auch auf einen 
ange t r 1 ebenen Rollentriger aufgebracht warden. 



Eine welterhin auf dem Arbei tsschll tten 22 angeordnete 
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Eckenschneideeinri chtung 121 zum Abschnelden der an 
dem Papicrbahnanf ang 53 beflndHchen Ecken bestaht 
aus elnem arbel t sachLI ttenf eat gelagerttm Stdpal 122^ 
weLcher von auperhalb des Gahiusas des Arbel tsschU ttens 
22 mittels eines Handgrlffes 123 In radlalar Richtung 
der VorratspapierbahnroLle 18 gegen die Kraft einer 
Feder 124 betitlgbar 1st, Oabei wird eine am Ende des 
Stdpels 122 angeordnete V-fbrnige Schneide 126 gegen 
eine in der Schneidet reverse 46 beflndUche Schneidnut 
127 gedruckt, so dap die Ecken eines Papi erbahnanfanges 
53 von einer que rgeschni ttenen Paplerbahn abgeschni t ten 
werden. Beim Verschieben des Arbel taschU ttens 22^ 
weLcher an seiner Gehiuseuntersei te z. B. einen 
sogenannten "Kugelschnapper'* 128 aufwelst^ rastet eine 
in einem GehAuse gegen die Kraft einer f ede rge I age r t en 
KugeU in «in« Verticfung eines auf der FOhrungsschi ene 
19 befestigten Gegenstuckes 129^ 131 ein^ um somit 
in die eine oder andere Sc hne i dpoi i t i on fOr den 
verschiebbaren A rbe i t s s c h I 1 t t en 22 zum Abschneiden der 
Ecken des Papi erbahnanfanges 53 zu fahren, Sonit 
kann der Papi e rbahnanf ang 53 verschiedene Formen 
aufweisen, nSmlich eine gerade, achsparaUel zur 
VorratspapierbahnroLle 18 verLaufenden zugeschni ttenen 
Papi erbahnanf ang 53 mit oder ohne Ecken, 

Das Verfahren bzw. Verschieben des ArbeitsschLi ttens 22 
kann manueLL mittels eines am Gehiuae angebrachten 
Handgriffes 132 erfolgen oder auch mittels eines 
nichtdargesteLlten Antriebes/ z. B. eines 
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motorbet r i ebenen Ritzels/ welches gegen e^ne an der 
Fuhrungsschiene 19 angeordnete Zahnstange wirkt. Ebenso 
wire es mdgLlch, den schwenkbaren Rahnen 39 mittels 
eines Antriebes^ z. B. einer Zy I 1 nde r*Ko Ibene 1 nhe 1 t zu 
betit Igen. 

Die Arbeitsweise der erf i ndungsgemipen Vorrlchtung ist 
wie folgt; das Gestell 1 wird In eine ent sprechende 
Vo rbe re i t ungspos i 1 1 on in Bezug auf die 

Vo r rat spap i e rbahnro L le 18 gebracht/ d. h. z. 8. auf den 
FOhrungssehi enen 32/ 33 des Hauptseh I 1 t tens in 
vertikaler Richtung verfahren (Fig. 1>. Das freie Ende 
50 der Vorrat spapi erbahnrol le 18 wird zwisehen den 
Gummi St rei f en 51^ 52 der oberen Traverse 43 des 
schwenkbaren Rahmans 39 sowie der geste I If esten Traverse 
16 eingefuhrt und anschlie3end zwisehen der 
Schneidet raverse 46 und der Ant r i ebs t rave r s e 47 
hi ndurchgef Ohrt/ so dap das freie Ende 50 der Papierbahn 
20 mindestens die in einer GegenschneidLei ste 
befindliche Schneidnut 58 Qberdeckt, Dabel wird die 
Vorrat spapi erbahnrol Le 18 gedreht (Fig. 1 und 2). Nach 
dem Fes t k lemmen bzw. Festhalten der Papierbahn 20 
zwisehen den Gunmi s t re i f en 51, 52 der oberen 
schwenkbaren Traverse 43 bzw. der geste I If esten Traverse 
16 wird der Arbei tsschli tten 22 von der rechten 
Position^ auperhalb der Breite b der 

Vorrat spapi erbahnrol le 18 zu einer linken Position^ 
ebenfalls auperhalb der Breite b der 

Vorratspapi erbahnrol le 18 verfahren bzw. verschoben 
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(Fig. 1). Oabel wcrden foLgende A rbe 1 t s s c h r i t t e 
verr i chtet : 

Querschnelden dej P«pi erbahnanf •ng«i 53 mItteLs dec 
Querschneldeelnrlchtung 61; 62 entlang der Schneldngt 
58/ so dap elne Schnlttkante 20 entsteht/ 

Aufbplngen von voneinander In einem Abstand c 
bcabstandeten K I ebeet 1 ke t t en 67 mittels 

vcrschlebbarero Klebeet 1 kettengeber 66 In der Art, dap 
elne erste Hfilfte 72 Jedes Klebeet i ket te» 67 mit 
Ihrer Klebefl«che jeweils auf dem Papl erbahnanf ang 53 
feitgekLebt wird^ wAhrend elne zwelte HiLfte 73 Jeder 
Klebeet 1 kettengebeeinri ehtung 67 Ober den 

Paplerbahnanf ang 53 bzw. Ober die Schnlttkante 
hinOberragt. 

- Aufbringen von beldeeltig klcbenden Klebeat rel f en 96 
In der NAhe der Schnlttkante 53 und parallel oder 
annihernd parallel zu Ihr «1ttel« verschi ebbarer 
Haf tkleberauf bringelnrlchtung 93 als Klebemittel fur 
Verbl ndungsklebung/ 

- Abschneiden der Ecken^ beldseltig an dem 
Papierbahnanfang 53, 

- nach dem Ldsen der Riegel 48 und Abschwenken des 
Schwenkrahmens 39 wird der Papierbahnanfang 53 auf 
die Vorratspaplerbahnrolle 18 zu rGc kgewl c ke 1 1 und 
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dabei die unteren HdLften 73 der K lebeet i ket t en 67 
auf die zweite Lage der Papierbahn mittels einer 
AndruckwaCze 133 angedrOckt/ wobei die 

Vorratspapi erbahnrol le 18 gedreht wird/ to dap die 
Jewells zweiten HAlften 73 der Klebeetl ketten 67 mit 
ihrer KlebefLftche auf der zweiten Lage der 
Vorratspapierbahnrolle 18 festliegen. 



Es ist auch mdglich/ den parallel zum 
Papi erbahnanf ang 53 verlaufenden Ha f t k I ebe rauf t rag 96 
unmittelbar nach dem Aufbringen der Klebeeti ketten 67 
aufzubringen oder wahlweise erst nach einer weiteren 
Drehung der Vorratspapierbahnrolle 18. 



Das AndrOcken wird mittels der AndrOckwaLze 133 
ausgefuhrt/ welche beiderseitig in schwenkbaren Armen 
134, 136 an den den FGh rung s s c h i enen 32, 33 der dem 
Haupt schl i tten abgewandten Enden der Streben 7, 11 
schwenkbar und mittels Kraft von Zugfedern 137, 138 an 
die Vorratspapierbahnrolle 18 anlegbar ist (Fig. I), Die 
AndrOckwalze 133 weist einen Mantel aus einen Kunststoff 
mit einem ant i *adh As i ven Verhalten, z. B. einem 
Mantel aus S i I i konkaut schuk, auf. Unter ant i -adhis i vem 
Verhalten ist ein klebestof f abwei sendes Verhalten des 
Kunststoffes zu verstehen. Es ist auch mdglich, statt 
einer AndrOckwalze 133 eine Burstenwalze einzusetzen, 
deren Borsten aus einem Kunststoff mit ant i -adh A s i ve n 
Verhalten bestehen, so dap auch hier ein Haf tenbleiben 
auf der Oberseite des zweiseitig wirkenden Klebebandes 
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96 ausgeschlossen ist. 

Nach einer weiteren Au»f Ohrungsvarl ante Itt es mdgUch, 
auf dam A rbe i t s s c h U t t en 22 aine zwelte 

Et i kettengebeel nri chtung 141 anzuordnen <Flg. 4)^ weUhe 
fine analoge Arbeltaweisa aufwelit, wie die «r«te 
Klebeetlkettangabaelnrichtung 66 (Fig. 5), Die zwelte 
Et i kettengebeeinri chtung 141 ist am Ende de$ 
ArbcitsschUttens 22, auf der k L e bei t r e 1 f engebe r f e men 
Selte der Eckenschneldeei nri chtung 121 angeordnet. Die 
Etikettengebeeinrichtung 141 dient z. B. zur Ausgabe von 
ref Lektlerenden Fo U eet 1 ket t en 139, we I c he j ewe 11$ 
einmal auf die Paplerbahn 20 In der Nihe der 
Schnittkante 53 aufgebracht warden. Ein derartlges am 
Anfang der Paplerbahn 20 angebrachtet Etikett 139 kann 
In Verbindung mit einem n i c ht da r ge $ t e 1 1 1 en SignaLgeber 
belm Anlauf einer Pa pi e rbahnro L le 18 zur AuswahL des 
geeigneten Zeitpunktes des Verblndent der 

VorratspapierbahnroUe 18 mit einer zu Ende gehenden 
PaplerbahnroUe dienen. Das FoUeetlkett 139 kann sowohl 
in der Nihe einer ersten Seltenkante 34 der Paplerbahn 
20 als auch zuglelch in der N»he des oberen TeiLs 72 
eines KLebeet i kcttcs 67 angeordnet sein, Dabei wi rd die 
Bewegung der Eti kettengebeci nri chtung 141 durch ein 
Eingreifen eines Nockens analog Nocken 87 eines 
Mi tnehmerrades analog Mi tnehwerrad 86 (Fig* 5) in einer 
Nut 143 eines auf der Ant ri ebst reverse 47 befindlichen 
Mitnehmers 142 (Fig. 3) analog der ersten 
Klebeeti kettengebeeinri chtung 66 ausgelost. 
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Nach einer anderen Aus f Oh rungs varl ant e kann die 
FeithaLteelnrHchtung 39; 43, 51; 52, 16 auch aus einer 
gestellfesten vakuumbeaufschlagbaren FesthalteLeiste 
bestehen, Z* B. kdnnte statt der Anordnung eines 
schwenkbaren Rahnens 39 die gestellfeste Traverse 16 nit 
Saugnipfen zum Festhalten der Papierbahn 20 ausgestattet 
sein (Fig. 2), wobei die Saug luf tzulel tung durch das 
Hohlprofil der Traverse 16 erfoLgen kann. 

Weitcrhin wftre es mdglich, statt einer 

vakuumbeaufschlagbaren FesthalteLeiste eine bekannte auf 
elektrostatischen Wirkprinziplen beruhende 

Festhalte lei ste zum Festhalten der Papierbahn 20 
ei nzusetzen. 

Es ist e r f i ndungsgenfip auch mdglich, nach dem Schneiden 
der Papierbahn 20 entlang der Schneidnut 58 in 
achspara I le ler Richtung nittels der 

Querschneideeinr 1 chtung 61 zunichst mittels der 
Haftkleberaufbringeinrlchtung 93 beldseltig klebende 
Klebest relf en 96 aufzubringen und nachfolgend erst 
mittels der ebenfalls verschi ebba ren 

K I ebeet i kettengebeei nri chtung 66 die nebeneinander 1m 
Abstand c anzuo rdnenden K I ebe e t i ke t t e n 67 auf zubr i ngen , 
Dies bedeutet, dap die obere fOr das Papi e rbahnve rbi nden 
vorgesehene Klebeschicht des K I ebe s t r e i f ens 96 jeweils 
im Abstand c von dem ersten Tei I 72 des Klebeet i kettes 
67 Oberdeckt ist. Bei einer entsprechend hoch genug 
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dimensionlerten Klebekraft dcr oberen Klebefchlcht des 
KLebest rci f ens kdnnen dabei kelne ProbLene beio 
Paplerbahnverblnden auftreten, 

Durch das erf indungsgeml&e Verfahren und der gemelnsanen 
Anordnung der Que r s c hne 1 de e 1 n r 1 ch t ung 61^ der 
Et i kettengebeeinrichtung 66 und der 

Haf tkleberauf bringeinrlchtung 93 auf dero v e r $ c h 1 ebba r en 
Arbeitsschli tten 22 ist e$ radgllch^ die genannten 
verf ahrensschr i tte in nachf olgender Reihenfolge 
auszuuben : 

a) Querschnelden der Papierbahn 20 sowie das Aufbringen 
der Klebeetiketten 67 wfihrend einer Linearen 
achsparal le len Hinbewegung des Arbei tssch I i tt ens 22^ 
das Aufbringen des beidseitig klebenden 

Klebestreif ens 96 mittels einer linearen 
achsparal le len Ruckbewegung des Arbei tsschUttens 
22; 

b> Querschneiden der Papierbahn 20 sowie das Aufbringen 
des beidseitig klebenden Klebest rei f ens 96 wihrend 
einer Linearen ac hspa r a I le len Hinbewegung des 
Arbeitsschlittens 22^ das Aufbringen der 
Klebeet 1 ketten 67 mittels einer linearen 
achsparal le len Ruckbewegung des Arbeitsschlittens 
22; 

c) Querschnelden der Papierbahn 20 w»hrend einer ersten 
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Linearen a c h s pa r a I I e I e n Hlnbewegung des 

Arbel tsschU ttens 22, das Aufbringen der 
Klebeet Iketten 67 wAhrend einer Linearen 
achsparal le len ROckbewegung des Arbel tssch L 1 ttens 
22, das Aufbringen des beldseltig klebenden 
K lebes t re 1 f ens 96 mittels einer zwelten linearen 
achsparal Lelen Hinbewegung des Arbel tsschl 1 ttens 22; 



d> auerschneiden der Papierbahn 22, das Aufbringen der 
Klebeet 1 ketten 67 sowie das Aufbringen des 
beldseltig klebenden Klebest rel f ens 96 mittels einer 
linearen achspara I le len Bewegung. 



Der beldseltig klebende Klebestrei f en 96 wird 
vortel lhaf terwelse am Anfang der Papierbahn 20/ d. h. 
unmlttclbar an der Schnittkante 53 beginnend oder In 
elnem wShlbaren Abstand d, z. 8. zwischen einem und zwel 
Mllllmetern (Fig. 6) aufgebracht. Der K lebest rel f en 96 
kann z. B. aus einem T rige rma t e r 1 a Is t r e i f en 96 bestehen, 
welcher beldseltig mit einer K Lebemi t te Ischi cht versehen 
1st. Welterhin ist es mdglich, die auf dem 
Arbel tsschlitten 22 angeordnete 

Haf tkleberauf bringeinrichtung 93 statt des 

Klebestreifenausgabemechanlsmus mit getakteten 

SprOhdusen auszus t a t t en, welche sprGhfihigen Klebstoff 
auf die Papierbahn 20 auftragen. Solcher bekannter 
sprOhffihiger Klebstoff verdunstet nach dem Auftragen auf 
die Papierbahn 20 sein Ldsung smi t t e I und bleibt 
anschliepend fOr einen vorei nste I Lbaren Zeitraum z. B. 
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ein Oder zwel Tage klebebereit. 

Oabel kann die Form de« sprQhauf get ragenen Klebstoffes 
96 strei f enf drniig^ wel lenLlnlenf drmlg Oder 

2i ck-zackf drmig ausgebi Idet sein. 
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Tel Leliste 



1 


Gestell 


2 


StOtze 


3 


StOtze 


A 


StOtze 


5 


StOtze 


6 


- 


7 


St rebe 


8 


St rebe 


9 


St rebe 


10 


- 


11 


Strebe 


12 


Strebe 


13 


St rebe 


14 


- 


15 


- 


16 


Traverse 


17 


Traverse 


18 


Vorratspapierbahnrolle 


19 


FOhrungtsehiene 


20 


Papl erbahn 


21 


Paplerbahn^ zwelte Lage 


22 


Arbeitsschlitten 


23 


FOhrung (19) 


24 


Fuhrung (19) 


25 




26 


FOhrungs rad 


27 


FOh rungs rad 
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28 Sei tengeste L L 

29 Sei tengeste I L 

30 - 

31 Rol lenwechsler 

32 Fuhrungsschiene (34) 

33 FOhrungsschi ene (34) 

34 Seltenkante, erste (20) 

35 Seltenkante^ zweite (20) 

36 Tragdrra 

37 Scharnier 

38 Senkrechte 

39 Rahmen^ schwenkbar 

40 - 

41 StOtze (39) 

42 StOtze (39) 

43 Traverse^ obere (39) 

44 Traverse^ untere (39) 

45 Gegenschneidleiste 

46 Schneldetraverse (39) 

47 Antriebstraverse (39) 

48 Rlegel^ schwenkbar (16) 

49 HaLtewlnkeL (43) 

50 Ende, freies (20) 

51 Gummi St rei f en 

52 Gummi s t rei f en 

53 Papi erbahnanf ang, Schnlttkante (20) 

54 HebeLarm (61) 

55 - 

56 Schwenkachse (61) 
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57 Krelsmesser (61) 

58 Schneidnut (61) 

59 - 

60 - 

61 Querschneldeelnri chtung 

62 Querschneldeelnrlehtung (nicht dargestellt) 

63 Vorratsrolle (64) 

64 Tr&gerband 

65 - 

66 Klebeetikettengebeeinri chtung 

67 Klebeetikett 

68 UeltroUe 

69 Abldsekante (71) 

70 • 

71 BandfOhrung (66) 

72 Tell, erstes (67) 

73 Tell, zweltes (67) 

74 SoLlrelpMnie (67) 

75 - 

76 LeItroLle 

77 ZugwaLze 

78 LeItroUe 

79 AufwickelpoUe 

80 Mi tnahraest i f t 

81 Zahnrad (77) 

82 Mitnehmerelnhel t (77) 

83 Zahnrad (82) 

84 WelLe (82) 

85 - 
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86 Mi tnehmerrad (82) 

87 Nocken (86) 

88 Mitnehmer (47) 

89 Rundriem^n (77^ 79) 

90 Nut (88) 

91 Spannrolle (89) 

92 RuckLauf sper re 

93 Haf tkleberauf bri ngeinrlchtung 

94 K Lebebandvorrat sro lie 

95 - 

96 Klebest rel f en, beidseitig klebend 

97 TrAgerband (94) 

98 Auf wlckelrolle (97) 

99 AndrQckrolle 

100 • 

101 - 

102 Antrleb (98) 

103 Zdhnrad (102) 

104 Zahnstange (47) 

105 - 

106 Rundriemen (102) 

107 Hebel, zwelarmlg 

108 Koppel 

109 Winkelhebel 

110 - 

111 Nocken 

112 Verriege Lungszapf en 

113 - 

114 Zahnrad 
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115 - 

116 Welle 

117 Hebel (116) 

118 Schaltkurve 

119 Schaltkurve 

120 - 

121 Eekenschne'l deel nrl ehtung 

122 Stdpel (121> 

123 Handgrlff (122} 

124 Feder (121) 

125 - 

126 Schnclde (121) 

127 Schneldnut (121^ A6> 

128 Kuge Ischnapper 

129 GeganstOek (128) 

130 - 

131 GegenstOck (128) 

132 Handgrlff (22) 

133 AndrOekwalze 

134 Arm (133) 

135 - 

136 Am (133) 

137 Zugfader (134) 

138 Zugfedep (136) 

139 FoUeetlkett 

140 - 

141 Et i kettengebee Inr 1 chtung, zweite 

142 Mitnehmer (47) 

143 Nut (142) 
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D Ansicht 

a Abstand (2, 3; 4^ 5) 

b Breite (18) 

c Abstand (72; 72) 

d Abstand (53; 96) 

Alpha Schwenkwi nke I (39) 
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Anspruche 



1. Vepfahren zum Vorberelten eines Anfanges (53) einer 
aufgeachsten Vor rat spapi • rbahnro I le (18> fOr einen 
fLIegenden Ro L Lenwechse I unttr Verwandung einer 
verschiebbaren Que r s c hne i de i nr i c htung (61) zum Erzeugen 
eines frelen Endes (50) der Paplerbahn (20) und 
ansch L i ependen Aufbrlngen von Klebeet 1 ketten (67) zum 
Befestigen dieses Anfanges (53) auf einer zwelten Lage 
(21) der Vo r r a t s papi e r ba h n r o 1 1 e (18)^ dadurch 

gekennzel chnet ^ dap ein von der Vo r ra t s pap 1 e rbahn ro L Le 
(18) herabhilngendes freles Ende (50) der Paplerbahn (20) 
In eine Fest ha Iteel nri chtung (39; 43, 51; 52, 16) 
elngefOhrt und dort derart festgehalten wird, dap das 
frele Ende (50) der Paplerbahn (20) aindestens eine In 
einer Gegens c hne i d I e 1 s t e (45) befindLiche Schneidnut 
(58) Qberdeckt^ dap anschliepend ein Schnitt der 
Paplerbahn (20) entlang der Schneidnut (58) mltteLs 
einer Que rs c hne i dee 1 n r 1 c htung (61) erfolgt, dap 
ansehliepend nittels einer verschiebbaren 

K Lebeet 1 kettengebeei nri chtung (66) nebene i nande r 

beabstandete einseitig klebende K lebeet i ketten (67) in 
aehspara I Le le r Richtung zur VorratspapierbahnroL Le (18) 
so aufgebracht warden, dap jewelLs ein erster TeiL (72) 
jedes Klebeet 1 kettes (67) Jewells auf dem Anfang (53) 
der Paplerbahn (20) so festgeklebt wird, dap ein zweiter 
TeiL (73) jedes K L ebeet i ke t t es (67) Ober die 
Schnittkante des Papi erbahnanf anges (53) hinOberragt, 
dap anschliepend mittels einer verschiebbaren 
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Haf tkleberaufbringeinriehtung (93) beidseitlg klebende 
KLebestreifen (96) in der Nihe der Schnlttkante (53) und 
parallel oder ann4hernd parallel zu ihr aufgebracht 
wird, dap anschUepend der Anfang (53) der Paplerbahn 

(20) auf die Vor ratspapi erbahnro I le (18) lurOckgewickelt 
wird^ dap lehlieplieh die zweiten Telle (73) der 
Klebeetiketten (67) auf die zweite Lage (21) der 
Vorratspapierbahnrolle (18) angedrOckt werden, so dap 
sie an dieser haften. 

2. Verfahren zum Vorbereiten eines Anfanges (53) einer 
aufgeachsten vorratspapierbahnrolle (18) fOr einen 
fUegenden Rol lenwechsel unter Verwendung einer 
vertchiebbaren Queraehneideeinri chtung (61) zu« Erzeugen 
eines freien Endes (50) der Papierbahn (20) und 
ansehliependen Aufbringen von Klebeetiketten (67) zum 
Befestigen dieses Anfanges (53) auf einer zweiten Lage 

(21) der vorratspapierbahnrolle (18)^ dadureh 
gekennzeichnet, daP ein von der Vorratspapierbahnrolle 
(18) herabhingedes freies Ende (50) der Papierbahn (20) 
in eine Festha I t ee i nr i e htung (39; 43^ 51; 52^ 16) 
eingefOhrt und dort derart festgehalten wird^ dap das 
freie Ende (50) der Papierbahn (20) mindestens eine in 
einer Gegenschne i d le i ste (A5) befindliche Schneidnut 
(58) Oberdeckt^ dap anschUepend ein Schnitt der 
Papierbahn (20) entlang der Schneidnut (58) mittels 
einer Que r$ c hne i dee i n ri e htung (61) erfolgt/ dap 
anschliepend mittels einer versehiebbaren 
Haftkleberaufbringeinriehtung (93) beidseitig klebende 
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K lebest rei f en (96) in dtr Nihe der Schnittkante (53) und 
parallel oder annShernd parallel zu Ihr aufgebracht 
wlrd^ dap anschlie^end mittels einer ver schi ebba ren 
Klebeetlkettengebeelnrlehtung (66) nebenelnander 

baabstandete elnseltig klebende K Lebeet 1 kat ten (67) In 
achspara I le Ler Richtung zur Vorrat spapl e rbahnrol la (18) 
so aufgebracht warden^ dap jewells ein erster Tell (72) 
jedes Klebeetlkettes (67) jeweUs auf dam Anfang (53) 
der Papierbahn (20) so festgeklebt wird^ dap ein zweiter 
Tell (73) Jedes Klebeetlkettes (67) Ober die 
Schnittkante des Papl erbahnanf anges (53) hInOberragt, 
dap anschllepend der Anfang (53) der Paplarbahn (20) auf 
die Vorratapaplerbahnrol le (18) zurOckgewl cka It wlrd^ 
dap anschllepend die zwelten Telle (73) der 
Klebeet 1 ketten (67) auf die zwelte Lage (21) der 
Vorrat s papl erbahnrol I e (18) angedrOckt warden^ so dap 
sle an dieser haften, 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2/ dadurch 
gekennzel chnet^ dap das ' Que r s c hne i den der Paplerbahn 
(20) sowie das Aufbrlngen der Klebeet 1 ketten (67) 
wAhrend einer Unearen achspara I Le Ian Hinbawegung des 
Arbel tsschll ttens (22) erfolgt/ dap das Aufbrlngen des 
beldseltig klebenden Klebest rei fens (96) nlttels einer 
linearen achsparal le len ROckbewegung des 
Arbel tsschll ttens (22) erfolgt, 

4. Verfahren nach den AnsprDchen 1 und 2/ dadurch 
gekennze 1 chnet ^ dap das Querschnelden der Paplerbahn 
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(20) sowie das Aufbrlngen des beidseltig kleb^nden 
Klebest rei f ens (96) w§hrend elner Unearen 

achsparaUelen Hinbewegung des Arbel tsf chU ttens (22) 
erfoLgt^ dap das Aufbringen der K Lebeet 1 ket ten (67) 
mittels einer Unearen achsparaUelen RQckbewegung des 
Arbei tsschllttens (22) erfolgt. 

5. Verfahren nach den AnsprOchen 1 und 2, dadurch 
gekennzei chnet, dap das Querschnelden der Papierbahn 
(20) wShrend einer ersten Unearen achsparaUelen 
Hinbewegung des A r be i t s s c h U t t ens (22) erfolgt, dap das 
Aufbringen der K I ebee t 1 ke t t en (67) wihrend einer 
linearen achsparaUelen RQckbewegung des 
Arbeitsschlittens (22) erfolgt^ dap das Aufbringen des 
beidseitig klebenden K lebest rei fens (96) mittels einer 
zweiten linearen achsparaUelen Hinbewegung des 
Arbeitsschlittens (22) erfolgt. 

6. Verfahren nach den AnsprOchen 1 und 2^ dadurch 
gekennzeichnet^ dap das Querschneiden der Papierbahn 
(20), das Aufbringen der Klebeet i ketten (67) sowie das 
Aufbringen des beidseitig klebenden Klebest rei fens (96) 
mittels einer linearen achsparaUelen Bewegung des 
Arbeitsschlittens (22) erfolgt. 

7. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dap der beidseitig klebende 
Klebestreifen (96) am Anfang (53) der Papierbahn (20) 
aufgebracht wird. 
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8. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 6, dadurch 
gekennze i chnet^ dap der beldsaitig klebende 
Klebest rel f en (96) unmltteLbar an der Schnlttkante (53> 
Oder In elnem wflhlbaren Abstand (d> zu dieser 
aufgebracht wird (Fig. 6). 

9. verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 8^ dadurch 
gekennzel chnet ^ dap der K L ebe s t r e i f en (96) aus einen 
Trigerraaterlalstrelf en <96) besteht, weLcher beidseitig 
mit einer K lebemi t t e I s c h i ch t versehen 1st. 

10. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 8/ dadurch 
gekennzel chnet ^ dap der K lebes t rel f en (96) aus einen in 
flussigem Zustand auf die Paplerbahn (20) auftragbaren 
SprOhkleber (96) besteht^ der nach Verdunsten des 
Ldsungsmi tt e I s fOr einen vorelnstel Lbaren Zeltraum 
kLebeberelt 1st. 

11. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 10/ dadurch 
gekennzei chnet / dap zusAtzllch zum Querschne 1 den der 
Paplerbahn (20)/ dem Aufbrlngen der K lebeet 1 ket t en (67) 
sowie dem Aufbrlngen des beidseitig klebenden 
Klebest rei fens (96) ein Aufbrlngen eines zusitzlichen 
Folieeti kettes (139) in der Nfihe einer ersten 
Seitenkante (34) der Paplerbahn (20) erfolgt. 

12. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach den 
AnsprOchen 1 bis 11/ dadurch gekennzei chnet / dap die 
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Querschneideelnri chtung (61)^ die 

Klebectikettengcbcelnrichtung <66> und die 

Haf tkleberauf bringeinrlchtung <93> auf einem genelnsamen 
In achsparal Leler Richtung zup Vo r rat spap < e rbahn ro L le 
(18) In einem Geitell CD vertchlebbaren 

Arbel tssqhU tten (22) angeordnet aind. 

13. Vorrlchtung nach Anspruch ^2, dadurch 
gekennzei chnet, dap auf dew verfahrbaren 
Arbei tsschU tten (22) zusStzUch eine zweite 
Etikettengebeeinrlchtung (141) angeordnet lit. 

14. Voprichtung nach den AnsprOchen 11 bii 13^ dadurch 
gekennzelchnet^ dap das Geatell <1> eine in 
achsparal Leler Richtung zur Vor rat spapi erbahnrol le (18) 
verlaufende Fuhrungs s ch i ene (19) zur Aufnahme des 
Arbei tsschli ttens (22) aufweist* 

15. Vorrichtung nach den AnsprOchen 11 bis 14^ dadurch 
gekennzeichnet^ dap das GesteU <1) als vertikal 
verfahrbarer Haupt s ch I i 1 1 en auf Sei tenges te I len (28/ 29) 
eines Rol lenwechs lers (31) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach den AnsprOche 11 bis 14/ dadurch 
gekennzeichnet, daP das GcsteLl (1) als separate Einheit 
ausgeblldet ist^ dap das Gestell (1) vor jedem 
RollenwechsLer (31) anordenbar ist. 



17. Vorrichtung nach den AnsprOchen 11 bis 14^ dadurch 



• 
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gekennzei c hne t ^ dap das GestelL <1> an den 
Sei tengeste I len befestlgt Ist/ dap das GestelL (1) 
Schwenkarme zur Aufnahme sowie zur drehbaren tagerung 
der VorratspapierbahnroLle (18) aufwelst. 

18. Vorrichtung nach den AnsprOchen 11 bis 17^ dadurch 
gekennzei chnet^ dap die 
Pap i e rba hn*Que r s c hne i de e i n r i c h t ung (61) aus einem in 
eine horizontale Schneidnut (58) einer Schneidet reverse 
(46) eingrei f endes a rbe i t s s c h I i t t enf es t gelagerten 
Kreismesser (57) besteht. 

19. Vorrichtung nach den AnsprOchen 11 bis 17, dadurch 
gekennzei chnet, dap in einer Schnei de traverse (46> eine 
gesteLlfeste Messerleiste angeordnet 1st, welche mit 
arbeitsschlittenfest gelagerten AndrOckroLlen 
zusamfflenwi r kt • 

20. Vorrichtung nach den AnsprOchen 11 bis 19, dadurch 
gekennze i chnet, dap der Et i ket tengeber (66; 141) eine 
Vorratsrolle (63> fOr KLebeet i ketten (67) sowie eine 
angetriebene Auf w1 eke I rol Le (79) fOr Trigerband (64) 
aufweist, dap die auf dem TrAgerband (64) befindLichen 
Etiketten (67; 139) mittels einer durch das Trigerband 
(64) zu umfahrenden Abldsekante (69) einer spitzwinklig 
verlaufenden Bandfuhrung (71) auf einen Bereich des 
Papi e rbahnanf anges (33) ubergebbar sind. 



21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch 
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gekennzei chnct, dap ein Antrieb des K L ebee t i kt t t enge be r$ 
(66; 141) durch e<ne Ml tnehmere 1 nhel t (82) erfolgt^ 
deren Nocken (87) mit ant riebst raversenf esten Mitnehwern 
(88; 142) in Eingrlff stehen, 

22. Vorrichtung nach den Anspruchen 20 und 21^ dadurch 
gekennzel chnet^ dap die «i t ne hme re i nhe i t (82) Ober ein 
Zahnrad (83) mit einem Zahnrad (81) einer ZugwaLze (77) 
fOr Trflgerband (64) kimmt^ dap die ZugwaLze (77) mittela 
eines Rundri emenant ri ebes (89) rait der Auf wi eke I ro I le 
(79) fur Trdgerband (64) kraf tschlussig verbunden 1st. 

23. Vorrichtung nach Anapruch 20/ dadurch 
gekennzeichnet/ dap ein Antrieb de$ Et i ket tengebers (66; 
141) durch einen Elektromotor erfoLgt^ der mit einew 
arbeitsschlittenf esten Signalgeber und einer 
arbeitsschlittenf esten Abt as t e i nr i ch t ung fOr Etiketten 
(67; 139) in Verbindung steht. 

24. Vorrichtung zur DurchfOhrung det Verfahrens nach den 
AnsprOchen 1 bis 11/ dadurch gekennzei chne t/ dap die 
Festhalteeinrichtung (39; 43, 51; 52/ 16) aus einem 
schwenkbaren Rahmen (39) besteht, zwischen dessen oberer 
Traverse (43) und einer geste I Lf esten Traverse (16) die 
Papierbahn (20) festklemmbar angeordnet ist. 



25. Vorrichtung nach Anspruch 24/ dadurch 

gekennzeichnet, dap auf einer der einander zugewandten 
Seiten der Traversen (43; 16) jeweils ein Gummi st re i f en 
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(51; 52) befestigt 1st, 



26. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach den 
AnsprOchen 1 bis 11^ dadurch gekennzei chnet/ dap die 
FesthaLteeinrI chtung (39; 43/ 51; 52^ 16) aus einer 
gestellfesten vakuumbeauf sch Lagbaren Festhaltelelste 
besteht . 



27. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach den 
AnsprOchen 1 bis 11^ dadurch gekennzei chnet/ dap die 
FesthaLteelnrlchtung (39; 43, 51; 52^ 16> aus einer 
eLektrostatisch beauf sch Lagbaren Festhaltelelste 

besteht • 



28. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13^ dadurch 
gekennzei chnet / dap auf dem verfahrbaren 

Arbei tsschLitten (22) zu$«tzlich eine 

Eckenschneideeinrichtung (121) zum Abschneiden der an 
Papi erbahnanf ang (53) befindlichen Eckeh angeordnet ist. 
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